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voestalpine Böhler Welding 

Es un fabricante líder y proveedor mundial de materiales de aporte 
para soldadura industrial y aplicaciones de soldadura fuerte.

Como parte del grupo voestalpine, el fabricante de acero más grande 
de Austria y uno de los principales proveedores de productos 
especializados de acero en el mundo, somos parte de una red global 
de expertos en metalurgia.

Nuestros clientes se benefician de:
� Conocimientos de soldadura y acero completo bajo un mismo techo.
� Soluciones integrales coordinadas compuestas de acero y metales de aporte para soldadura.
� Un socio que ofrece estabilidad económica y máxima experiencia tecnológica.

Proporcionar soluciones para la Industria del Acero es una competencia especial de voestalpine Böhler Welding. Le 
ofrecemos amplia gama de materiales de aporte de larga vida que ayudan a aumentar la productividad y optimizar el 
mantenimiento, reparación, desgaste y protección de las superficies.

Confíe en:

� Productos adaptados a las necesidades espe-
cíficas de la industria del acero.

� Calidad consistente.
� Productos con distribución mundial y una red 

de servicio global. 
� Asistencia técnica individual por aplicación e 

ingenieros de soldadura.
� Décadas de experiencia y aplicación de 

conocimientos en la industria del acero.

Rotor dosificador de pelletRecubrimiento de piezas 
sometidas a alta abrasión

Rodillos de colada continuaMartillo de trituración de chatarra

Uniendo experiencias
Contribuimos con nuestros clientes con el mejor 
soporte y nuestra amplia gama de materiales de 
aporte dentro de las soldaduras de unión, re-
paración, mantenimiento, soldaduras fuertes y 
soldaduras blandas, promovemos el desarrollo de 
nuevas líneas y productos a través de nuestras tres 
marcas:



Alambres tubulares para revestimiento duro para aplicación en la industria del acero
(Disponibles en bobinas de 15, 25 y tambor de 250 kg)

Resiste  
desgaste 

por

Alambre
tubular
(FCAW)

Dureza Descripción Campo de aplicación

Abrasión e 
impacto

UTP AF 258-O 52 - 57 HRC (SHTIYL� [\I\SHY�H\[VWYV[LNPKV� [PWV�Å\_�JVYLK��WHYH�LS� YLJ\IYPTPLU[V�KL�Z\WLYÄJPLZ� YL-
sistentes a desgastes combinados de alto impacto y compresión con mediana abrasión.

:L�\ZH�LU�WHY[LZ�KL�LX\PWVZ�WHYH�LS�TV]PTPLU[V�KL�[PLYYH��Y\LKHZ�KL�THSHJH[LZ��JVTWHJ[HKVYHZ�[PWV�WH[H�
JHIYH��Y\LKHZ�KL�NY�H��OLYYHTPLU[HZ�KL�NVSWL��[YHUZWVY[HKVYLZ�ZPUMxU��OLYYHTPLU[HZ�KL�MVYQH��KHKVZ�KL�JVY[L�
YLIHIH��J\JOPSSHZ�KL�JVY[L�KL�TL[HSLZ�LU�JHSPLU[L�

UTP AF 600 TIC-O 57 - 62 HRC (SHTIYL�[\I\SHY�H\[VWYV[LNPKV�[PWV�Å\_�JVYLK�JVU�;P*�WHYH�LS�YLJ\IYPTPLU[V�KL�Z\WLYÄJPLZ�
YLZPZ[LU[LZ�H�KLZNHZ[LZ�JVTIPUHKVZ�KL�HS[V�PTWHJ[V��JVTWYLZP}U�`�HIYHZP}U�

0KLHS�WHYH� SH� YLJ\WLYHJP}U�KL�THY[PSSVZ�KL� [YP[\YHKVYHZ��JPSPUKYVZ�THJOHJHKVYLZ��OLYYHTPLU[HZ�HNYxJVSHZ��
OVQHZ�TLaJSHKVYHZ�KL�HZMHS[V��KPLU[LZ�KL�WHSHZ�TLJmUPJHZ�� SHIPVZ�KL�J\JOHY}U��NH]PSHULZ�KL�I\SSKVaLY��
J\JOPSSHZ��THY[PSSVZ�

Alta 
abrasión y 

temperatura

UTP AF A38-O 57 - 62 HRC (SHTIYL�[\I\SHY�H\[VWYV[LNPKV�[PWV�Å\_�JVYLK�\[PSPaHKV�WHYH�LS�YLJ\IYPTPLU[V�`�JOHWLHKV�
KL�Z\WLYÄJPLZ�YLZPZ[LU[LZ�H�SH�HIYHZP}U�

:L�\[PSPaH�WHYH�[YHUZWVY[HKVYHZ�KL�JLTLU[V��[\IVZ�JH[HSPaHKVYLZ��ZPUÄULZ�KL�WYLUZH�KL�SHKYPSSVZ��JPSPUKYVZ�
THJOHJHKVYHZ��PTWLSLU[LZ�KL�IVTIHZ�KL�KYHNHZ��KPLU[LZ�KL�J\JOHY}U��YVKPSSVZ�KL�TVSPLUKH�KL�JLTLU[V�`�
recubrimiento de platos de molinos carbón mineral.

UTP AF A45-O  62 - 67 HRC (SHTIYL�[\I\SHY�H\[VWYV[LNPKV�KPZL|HKV�WHYH�YLJ\IYPY�Z\WLYÄJPLZ�YLZPZ[LU[LZ�H�LSL]HKH�
HIYHZP}U�`�[LTWLYH[\YHZ�KL�ZLY]PJPV�OHZ[H�����*�

:L�\[PSPaH�LU�WSHJHZ�HU[P�KLZNHZ[L��[YP[\YHKVYHZ�KL�TPULYHSLZ��WSHJHZ�HU[P�KLZNHZ[L�KL�OVYUVZ�KL�JLTLU[V��
]LU[PSHKVYLZ�KL�[PYV�MVYaHKV�LU�WSHU[HZ�KL�JLTLU[V��WSHU[HZ�WLSL[PaHKVYHZ�KL�TPULYHS�KL�OPLYYV��[YP[\YHKVYHZ�
HNSVTLYHKVZ��JHTWHUHZ�KL�HS[VZ�OVYUVZ��SHIPVZ��KPLU[LZ��MHSKVULZ�KL�J\JOHYVULZ��ZPZ[LTHZ�KVZPÄJHKVYLZ�
TPULYHSLZ��L[J�

;LTWLYH[\YH��
abrasión y 

compresión

SK STELLKAY 21-G 275 - 325 HB
*42 - 47 HRC

Alambre tubular de aleación de CoCrMo tipo metal cored (MCAW) para recubrimientos 
YLZPZ[LU[LZ�H�MYPJJP}U�TL[HS�TL[HS��JVYYVZP}U�`�[LTWLYH[\YH�

0KLHS�WHYH�LS�YLJ\IYPTPLU[V�KL�WPLaHZ�Z\QL[HZ�H�\UH�JVTIPUHJP}U�KL�KLZNHZ[LZ�WVY�JVTWYLZP}U��PTWHJ[V��
HIYHZP}U�̀ �JVYYVZP}U�H�[LTWLYH[\YHZ�KL�ZLY]PJPV�OHZ[H�KL� ���*��HTWSPHTLU[L�\[PSPaHKV�LU�SH�YLJVUZ[Y\JJP}U�
KL�KHKVZ��HZPLU[VZ�KL�]mS]\SHZ��Z\QL[HKVYLZ�KL�SPUNV[LZ��L[J�

SK 410NiMoSA 37 - 42 HRC (SHTIYL�[\I\SHY�KL�PUV_PKHISL�HS�*YVTV�5xX\LS�4VSPIKLUV��7VY�Z\�L_JLSLU[L�YLZPZ[LUJPH�H�
SH�MYPJJP}U��H�SH�HIYHZP}U�TLKPH��YLZPZ[LUJPH�H�SH�V_PKHJP}U�`�HS�JOVX\L�[tYTPJV� ,_JLSLU[L�WHYH�SH�YLJVUZ[Y\JJP}U�KL�YVKPSSVZ�KL�JVSHKH�JVU[PU\H�JVU�LS�WYVJLZV�KL�HYJV�Z\TLYNPKV�

;LTWLYH[\YH� 
impacto y 
MYPJJP}U

SK TOOL ALLOY C-G 175 - 225 HB
*375 - 450 HB

(SHTIYL�[\I\SHY�KL�HSLHJP}U�KL�UxX\LS�5P*Y4V>��[PWV�Å\_�JVYLK��WHYH�SH�YLJVUZ[Y\JJP}U�KL�
WPLaHZ�Z\QL[HZ�H�JVYYVZP}U��MYPJJP}U�L�PTWHJ[V�H�HS[HZ�[LTWLYH[\YHZ�`�HIYHZP}U�

+LZHYYVSSHKV� WHYH� LS� YL]LZ[PTPLU[V� LU� HJLYVZ� HSLHKVZ� `� UV� HSLHKVZ�� HZx� JVTV� LU� HSLHJPVULZ� KL� UxX\LS�
L_W\LZ[HZ� H� PTWHJ[V�� YVJL�� JHSVY� `� WYLZP}U� LU� OLYYHTPLU[HZ�WHYH� [YHIHQV� LU� JHSPLU[L� JVTV� ZVU�KHKVZ��
TH[YPJLZ��J\JOPSSHZ��THUKYPSLZ��OLYYHTPLU[HZ�KL�LTI\[PKV��L[J�

7YLN\U[L�WVY�U\LZ[YVZ�KPmTL[YVZ�KPZWVUPISLZ�LU�U\LZ[YH�NHTH�KL�WYVK\J[VZ��KLZKL�����OHZ[H�����TT�

Electrodos para aplicación en la industria del acero
(Disponibles en empaque de 5 kg)

Revestimiento 
o unión de

Por arco
LStJ[YPJV��(>:� Dureza Descripción Campo de aplicación

Tipo de
corriente / 
polaridad

Bronce 
HS\TxUPJV

UTP 34 N
(ECuMnNiAl) ~ 220 HB ,SLJ[YVKV�KL� YL]LZ[PTPLU[V�ImZPJV�KL�HSLHJP}U�KL�IYVUJL�HS\TxUPJV�� YLZPZ[LU[L�H� SH�

corrosión y al desgaste. Para unión de Cu con acero al carbono.
:L�\[PSPaH�WHYH�\UPVULZ�LU�HSLHJPVULZ�*\�(S��LZWLJPHSTLU[L�HX\LSSVZ�JVU�HS[VZ�JVU[LUP-
KVZ�KL�THUNHULZV�HZx�JVTV�OPLYYV�JVSHKV��;HTIPtU�ZL�\ZH�JVTV�YL]LZ[PTPLU[V�LU�HSLH-
JPVULZ�KL�OPLYYV�JVSHKV�`�HJLYV�

(DC +)

Hierro 
colado

UTP 8
(ENiCi) ~ 180 HB ,SLJ[YVKV�KL� YL]LZ[PTPLU[V�ImZPJV�JVU�NYHÄ[V�WHYH�OPLYYV�JVSHKV�LU� MYxV��+L�HWSPJHJP}U�

universal
:L� \ZH� WHYH� ZVSKHK\YH� LU� MYxV� KL� OPLYYV� JVSHKV� NYPZ� `� OPLYYV� JVSHKV�THSLHISL�� HJLYV�
M\UKPKV�`�WHYH�\UPY�LZ[VZ�TH[LYPHSLZ�JVU�HJLYV��JVIYL�`�Z\Z�HSLHJPVULZ��,Z�\U�LSLJ[YVKV�
especialmente diseñado para reparación y mantenimiento.

(DC +) ( ~ )

UTP 86 FN
(ENiFe-CI) ~ 220 HB ,SLJ[YVKV�JVU�U�JSLV�IPTL[mSPJV�KL�YL]LZ[PTPLU[V�NYHMx[PJV�KL�HS[H�]LSVJPKHK�KL�HWSPJHJP}U�

`�JVU�HS[VZ�]HSVYLZ�TLJmUPJVZ�WHYH�YLWHYHJP}U�`�JVUZ[Y\JJP}U�
Se recomienda particularmente para las soldaduras de unión y revestimiento en Hierro 
JVSHKV�NYPZ�..���HS�..����OPLYYV�JVSHKV�LZMLYVPKHS�...���HS�...����OPLYYV�JVSHKV�
THSLHISL�.;:���HS�.;:����HZx�JVTV�WHYH�\UPY�OPLYYV�JVSHKV�JVU�HJLYVZ�

(DC +) ( ~ )

Aplicaciones 
especiales

UTP 65 –
,SLJ[YVKV� LZWLJPHS� H\Z[LUx[PJV� MLYYx[PJV� KL� L_JLSLU[LZ� JHYHJ[LYxZ[PJHZ� KL� ZVSKHIPSPKHK� `�
HS[H�YLZPZ[LUJPH�TLJmUPJH��,ZWLJPHS�WHYH�[YHIHQVZ�JYx[PJVZ��JVU�L_JLSLU[LZ�JHYHJ[LYxZ[PJHZ�
TLJmUPJHZ�

7VZLL� HS[H� YLZPZ[LUJPH� H� SH� ÄZ\YHJP}U� HS� ZVSKHY�TL[HSLZ� IHZL� KL� KPMxJPS� ZVSKHIPSPKHK� `�
\UPVULZ�KPZxTPSLZ�LU[YL�HJLYVZ�H\Z[LUx[PJVZ�`�MLYYx[PJVZ��HJLYVZ�HS�THUNHULZV��(:;4�(�
����/HKÄLSK��JVU�HJLYVZ�HSLHKVZ�`�UV�HSLHKVZ��HJLYVZ�KL�HS[H�YLZPZ[LUJPH��HJLYVZ�Z\Z-
JLW[PISLZ�KL�[YH[HTPLU[V�[tYTPJV�`�HJLYVZ�OLYYHTPLU[HZ��0KLHS�WHYH�ZVSKHY�JVYKVULZ�KL�
JVSJO}U�LU�SVZ�TH[LYPHSLZ�IHZL�TLUJPVUHKVZ�HU[LYPVYTLU[L�

(DC +) ( ~ )

UTP 7015
(ENiCrFe-3) –

(WYVWPHKV�WHYH�ZVSKHY�HJLYVZ��OHZ[H� ��KL�UxX\LS��JVU�HS[H�[LUHJPKHK�LU�MYxV��ZVIYL�
[VKV�J\HUKV�SHZ�\UPVULZ�LZ[mU�Z\QL[HZ�H�\U�[YH[HTPLU[V�[tYTPJV�V�\UH�[YHUZMVYTHJP}U�
en caliente.

;HTIPtU�ZL�W\LKLU�YLHSPaHY�ZVSKHK\YHZ�WHYH�\UPY�TH[LYPHSLZ�KPZxTPSLZ�`�ZL�W\LKL�\[PSPaHY�
JVTV�YL]LZ[PTPLU[V�LU�M\UKPJPVULZ�V�WSHJHZ�KL�HJLYV�HS�JHYIVUV�`�IHQH�HSLHJP}U� (DC +)

Aceros
OLYYHTPLU[H

UTP 730 G2 52 - 57 HRC
,SLJ[YVKV�ImZPJV�WHYH�YL]LZ[PTPLU[V�YLZPZ[LU[LZ�HS�JHSVY��WYLZP}U�`�YVJL��:L�YLJVTPLUKH�
WHYH� YL]LZ[PTPLU[VZ� LU� WHY[LZ� KL�TmX\PUHZ� `� OLYYHTPLU[HZ� ZVTL[PKHZ� H� LZM\LYaVZ� KL�
HIYHZP}U��WYLZP}U�L�PTWHJ[V�TLKPHUV�H�[LTWLYH[\YHZ�KL�[YHIHQV�KL�OHZ[H�����*�

:L�HWSPJH�LU�WPLaHZ�JVTV�W\UaVULZ��TVYKHaHZ��]mS]\SHZ��JVTW\LY[HZ��JHYYPSLZ�KL�KLZSP-
aHTPLU[V�`�KL�N\xH��KPZWVZP[P]VZ�WHYH�JVY[HY�LU�JHSPLU[L�`�LU�MYxV��WHYH�X\P[HY�SHZ�YLIHIHZ��
J\JOPSSHZ�WHYH�JVY[L�LU�JHSPLU[L��WPZ[VULZ�KL�WYLUZHZ�KL�L_[Y\ZP}U��KHKVZ�`�TH[YPJLZ��
YHZJHKVYLZ��[YVX\LSLZ�KL�JVY[L��L[J�

(DC +)

UTP 730 G3 42 - 50 HRC ,SLJ[YVKV�ImZPJV�YLZPZ[LU[L�HS�KLZNHZ[L�LU�Z\WLYÄJPLZ�KL�[YHIHQV�LU�JHSPLU[L�KL�HJLYVZ�
L_W\LZ[VZ�H�PTWHJ[V��JVTWYLZP}U�`�HIYHZP}U�

:L�YLJVTPLUKH�WHYH�YL]LZ[PTPLU[VZ�LU�WHY[LZ�KL�TmX\PUHZ�`�OLYYHTPLU[HZ�ZVTL[PKHZ�H�
LZM\LYaVZ�KL�HIYHZP}U��WYLZP}U�L�PTWHJ[V�H�LSL]HKHZ�[LTWLYH[\YHZ��[HSLZ�JVTV!�J\JOPSSHZ�
KL�JVY[L�LU�JHSPLU[L��JPaHSSHZ��KHKVZ�KL�MVYQH��THY[PSSVZ��TVSKLZ�KL�M\UKPJP}U�WHYH�HS\-
TPUPV�`�WHYH�SH�WYVK\JJP}U�KL�OLYYHTPLU[HZ�KL�[YHIHQV�LU�JHSPLU[L�V�LU�MYxV�LU�TH[LYPHSLZ�
IHZL�KL�IHQH�HSLHJP}U�

(DC +)

UTP 730 G4 42 - 50 HRC ,SLJ[YVKV� KL� IHQV� OPKY}NLUV� WHYH� YL]LZ[PTPLU[VZ� YLZPZ[LU[LZ� HS� JHSVY�� JVU[YH� PTWHJ[V��
JVTWYLZP}U�`�HIYHZP}U��4HX\PUHISL�JVU�OLYYHTPLU[HZ�KL�JVY[L�

:L�\ZH�WHYH�YL]LZ[PTPLU[VZ�LU�TmX\PUHZ�ZVTL[PKHZ�H�LZM\LYaVZ�KL� PTWHJ[V��HIYHZP}U�
`� JVTWYLZP}U� H� [LTWLYH[\YHZ� KL� OHZ[H� ����*�� ZPLUKV� WHY[PJ\SHYTLU[L� YLJVTLUKHISL�
WHYH�YLJVUZ[Y\PY�KHKVZ�`�TH[YPJLZ��HZx�JVTV�LU�YL]LZ[PTPLU[VZ�KL�YVKPSSVZ�KL�SHTPUHJP}U��
[YtIVSLZ�KL�WYVW\SZP}U��J\JOPSSHZ�KL�JVY[L�LU�JHSPLU[L��L[J�

(DC +)

UTP 7000 ~ 220 HB ,SLJ[YVKV� IHZL�5xX\LS� JVU� YL]LZ[PTPLU[V� Y\[xSPJV� KL� HS[H� LÄJPLUJPH� WHYH� YL]LZ[PTPLU[VZ�
K\YVZ�YLZPZ[LU[LZ�HS�JHSVY�LU�OLYYHTPLU[HZ�KL�[YHIHQV�LU�JHSPLU[L�

(KLJ\HKV�WHYH�YL]LZ[PTPLU[V�YLZPZ[LU[L�HS�KLZNHZ[L�ZVIYL�Z\WLYMPJPLZ�KL�[YHIHQV�KL�
OLYYHTPLU[HZ�KL�[YHIHQV�LU�JHSPLU[L�Z\QL[HZ�H�JHYNH�[tYTPJH��[HSLZ�JVTV�THUKxI\SHZ�KL�
MVYQH��KHKVZ�KL�MVYQH�V�TH[YPJLZ��`\UX\LZ�KL�MVYQH��W\UaVUHKVYLZ�LU�JHSPLU[L��OLYYHTPLU-
[HZ�KL�JVY[L�LU�JHSPLU[L��WPLYJPUN��LUJO\MLZ��THUKYPSLZ�KL�YVSHKV�

(DC +) ( ~ )

UTP LEDURIT 61
(~E FeCr-A1) 57 - 62 HRC ,SLJ[YVKV�ImZPJV�WHYH�YL]LZ[PTPLU[V�Z\QL[V�H�JHYNHZ�KL�HS[H�HIYHZP}U�`�TLKPHUV�PTWHJ[V�

:L�\[PSPaH�LU�WHY[LZ�Z\QL[HZ�H�HS[H�HIYHZP}U��WYLZP}U�̀ �KLZKL�SPNLYV�OHZ[H�TLKPHUV�PTWHJ[V�
WVY�LQLTWSV!�KPLU[LZ�KL�L_JH]HKVYH��N\ZHUVZ��Z\WLYÄJPLZ�KL�N\xHZ�KL�KLZSPaHTPLU[V��L_-
[YLTVZ�KL�]mS]\SHZ�`�WHY[LZ�KL�TmX\PUHZ�Z\QL[HZ�H�[LTWLYH[\YHZ�KL�[YHIHQV�OHZ[H�����*�

(DC +)

UTP LEDURIT 65 62 - 67 HRC ,SLJ[YVKV�ImZPJV�KL�HS[H�LÄJPLUJPH�WHYH�YL]LZ[PTPLU[VZ�YLZPZ[LU[LZ�H�SH�L_[YLTH�HIYHZP}U�
a elevadas temperaturas.

:L�HWSPJH�LU�WPLaHZ�KL�TmX\PUHZ�JVTV�N\ZHUVZ�[YHUZWVY[HKVYLZ��IHYYHZ�KL�TVSPUV�KL�
PTWHJ[V��[YP[\YHKVYHZ�KL�LZJVYPH��TmX\PUHZ�WHYH�SPTWPHY�JVU�JOVYYV�KL�HYLUH��TLaJSHKV-
YHZ��HTHZHKVYHZ��L[J��(Zx�JVTV�PUZ[HSHJPVULZ�WHYH�ILULÄJPV�KL�TPULYHSLZ�H�[LTWLYH[\-
YHZ�KL�[YHIHQV�LSL]HKHZ�

(DC +)

�� ,UK\YLJPTPLU[V�KLS�KLW}ZP[V�KL�ZVSKHK\YH�KLZW\tZ�KL�[YHIHQV�LU�MYxV�


