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voestalpine Böhler Welding 

Es un fabricante líder y proveedor mundial de materiales de aporte 
para soldadura industrial y aplicaciones de soldadura fuerte.

Como parte del grupo voestalpine, el fabricante de acero más grande 
de Austria y uno de los principales proveedores de productos 
especializados de acero en el mundo, somos parte de una red global 
de expertos en metalurgia.

Nuestros clientes se benefician de:
� Conocimientos de soldadura y acero completo bajo un mismo techo.
� Soluciones integrales coordinadas compuestas de acero y metales de aporte para soldadura.
� Un socio que ofrece estabilidad económica y máxima experiencia tecnológica.

Proporcionar soluciones para la Industria Cementera es una competencia especial de voestalpine Böhler Welding. 
Le ofrecemos amplia gama de materiales de aporte de larga vida que ayudan a aumentar la productividad y optimizar el 
mantenimiento, reparación, desgaste y protección de las superficies.

Confíe en:

� Productos adaptados a las necesidades 
específicas de la industria cementera.

� Calidad consistente.
� Productos con distribución mundial y una 

red de servicio global.
� Asistencia técnica individual por apli-

cación e ingenieros de soldadura.
� Décadas de experiencia y aplicación de 

conocimientos en la industria cementera.

Extractor de polvosLlanta de horno

Rodillos

Rodillos de trituración

Ancla para refractario Reparación de fisuras 
en Molino de Bolas

Uniendo experiencias
Contribuimos con nuestros clientes con el mejor 
soporte y nuestra amplia gama de materiales de 
aporte dentro de las soldaduras de unión, re-
paración, mantenimiento, soldaduras fuertes y 
soldaduras blandas, promovemos el desarrollo de 
nuevas líneas y productos a través de nuestras tres 
marcas:



Alambres tubulares para revestimiento duro para aplicación en la industria cementera
(Disponibles en bobinas de 15, 25 y tambor de 250 kg)

Resistente a
Alambre
tubular
(FCAW)

Dureza
*Dureza

al trabajo
Descripción

Resistencia de 
desgaste a la 

abrasión

Alto impacto, 
baja abrasión

UTP AF 300-O 275 - 325 HB
(SHTIYL� [\I\SHY�H\[VWYV[LNPKV� [PWV�Å\_�JVYLK� [PWV�I\PSK�\W��HTWSPHTLU[L�\[PSPaHKV�WHYH� SH� YL-
construcción de piezas de aceros al carbono, tales como ruedas y roles de maquinaria pesada y 
ruedas de grúa viajera.

–

UTP AF 402-O 125 - 175 HB
*375 - 450 HB

(SHTIYL�[\I\SHY�KL�HJLYV�PUV_PKHISL�H\Z[LUx[PJV�HS�*Y5P4V�H\[VWYV[LNPKV�[PWV�Å\_�JVYLK��PKLHS�WHYH�
JHWH�KL�JVSJO}U�LU�YLJ\IYPTPLU[V�K\YV�`�LU�\UPVULZ�YLZPZ[LU[LZ�H�SH�ÄZ\YHJP}U��0KLHS�WHYH�SH�\UP}U�
KL�WSHJH�HU[PKLZNHZ[L�H�HJLYV�HS�JHYIVUV�LU�aVUHZ�JSPTm[PJHZ�L_[YLTHZ�

–

<;7�(-�:4*�6 175 - 225 HB
* ~ 50 - 55 HRC

(SHTIYL� [\I\SHY� H\[VWYV[LNPKV� [PWV� Å\_�JVYLK�WHYH� SH� YLJVUZ[Y\JJP}U�KL�KLZNHZ[L� LU�WPLaHZ�KL�
HJLYV�HS�HS[V�THUNHULZV�V�HJLYVZ�UV�HSLHKVZ�`�KL�IHQH�HSLHJP}U��0KLHS�WHYH�SH�YLJVUZ[Y\JJP}U�KL�
muelas, barras y martillos de trituración.

–

Alta abrasión y 
alta temperatura

UTP AF 162-O 52 - 62 HRC (SHTIYL�[\I\SHY�H\[VWYV[LNPKV�WHYH�\ZV�LU�YLJ\IYPTPLU[V�`�WYV[LJJP}U�KL�Z\WLYÄJPLZ�L_PZ[LU[LZ�H�
la alta abrasión y bajo impacto. ,_JLSLU[L

UTP AF A38–O 57 - 62 HRC
(SHTIYL� [\I\SHY� H\[VWYV[LNPKV� [PWV� Å\_� JVYLK� \[PSPaHKV� WHYH� LS� YLJ\IYPTPLU[V� `� JOHWLHKV� KL�
Z\WLYÄJPLZ� YLZPZ[LU[LZ�H� SH�HIYHZP}U. También se utiliza como blindaje de mesas y rodillos de 
trituración de coque.

Buena

UTP AF A45-O 62 - 67 HRC
(SHTIYL�[\I\SHY�H\[VWYV[LNPKV�KPZL|HKV�WHYH�YLJ\IYPY�Z\WLYÄJPLZ�YLZPZ[LU[LZ�H�LSL]HKH�HIYHZP}U�`�
[LTWLYH[\YHZ�KL�ZLY]PJPV�OHZ[H�����*��0KLHS�WHYH�LS�YLJ\IYPTPLU[V�KL�WSHJHZ�HU[PKLZNHZ[L�KLS�OVYUV�
Z\QL[HZ�H�HS[H�[LTWLYH[\YH�HZx�JVTV�LU�ÄSVZ�KL�[YHZWVY[HKVYLZ�ZPUMxU�

,_JLSLU[L

Alto impacto y 
alta abrasión

UTP AF 258-O 52 - 57 HRC
(SHTIYL� [\I\SHY�H\[VWYV[LNPKV�[PWV�Å\_�JVYLK��WHYH�LS� YLJ\IYPTPLU[V�KL�Z\WLYÄJPLZ� YLZPZ[LU[LZ�H�
desgastes combinados de alto impacto y compresión con mediana abrasión, como capa interme-
dia en rodillos de trituración. En combinación con otros alambres se utiliza en la reconstrucción 
y/o blindaje de rodillos de molienda de cemento.

–

<;7�(-�����;0*�6 57 - 62 HRC
(SHTIYL� [\I\SHY� H\[VWYV[LNPKV� [PWV�Å\_�JVYLK�JVU�JHYI\YVZ�KL� [P[HUPV��WHYH�LS� YLJ\IYPTPLU[V�KL�
Z\WLYÄJPLZ�YLZPZ[LU[LZ�H�KLZNHZ[LZ�JVTIPUHKVZ�KL�HS[V�PTWHJ[V��JVTWYLZP}U�̀ �HIYHZP}U��7VY�Z\�HS[H�
YLZPZ[LUJPH�HS�PTWHJ[V�ZL�\[PSPaH�JVTV�JHWH�PU[LYTLKPH�`�JHWH�ÄUHS�LU�SH�YLJVUZ[Y\JJP}U�KL�THY[PSSVZ��
barras y muelas de trituración.

Regular

Pregunte por nuestros diámetros disponibles en nuestra gama de productos (desde 1.6 hasta 2.8 mm)

Electrodos para aplicación en la industria cementera
(Disponibles en empaque de 5 kg)

Resistente a
Por arco
eléctrico 
�:4(>�

Dureza Descripción Tipo de corriente 
/ Polaridad

Alta abrasión y 
ligero impacto

UTP 710
(EFeCr-AlA) 57 - 62 HRC

Electrodo con alto rendimiento desarrollado a base de carburos de cromo. Se utiliza donde hay 
M\LY[L�KLZNHZ[L�WVY�HIYHZP}U��WYLZLU[HUKV�HZPTPZTV��YLZPZ[LUJPH�TVKLYHKH�H�SH�WYLZP}U�`�HS�PTWHJ-
to causado por carbón. Para revestimientos duros en martillos de trituración.

(DC +)

<;7�3,+<90;���
(~EFeCr-A1) 57 - 62 HRC Electrodo básico para revestimiento sujeto a cargas de alta abrasión y mediano impacto. (DC +)

<;7�3,+<90;��� 62 - 67 HRC ,SLJ[YVKV�ImZPJV�KL�HS[H�LÄJPLUJPH�WHYH�YL]LZ[PTPLU[VZ�YLZPZ[LU[LZ�H�SH�L_[YLTH�HIYHZP}U�H�LSL]H-
das temperaturas. (DC +)

Alto impacto
y mediana 
abrasión

UTP 670 57 - 62 HRC
,SLJ[YVKV�KL�HS[V�YLUKPTPLU[V�WHYH�YL]LZ[PTPLU[V�KL�WPLaHZ�KL�HJLYV��HJLYV�M\UKPKV�V�HJLYV�HS�HS[V�
manganeso, sujetas a desgaste simultáneo por impacto con presión y abrasión. Por ejemplo blinda-
je de listones y martillos sometidos a abrasión e impacto.

(DC +)

UTP 7200
�e�,�-L4U�(� 200 - 259 HB Electrodo básico de acero al manganeso contra compresión e impacto severo. Reconstrucción y 

ISPUKHQL�KL�HJLYVZ�HS�4U�JVTV�SHPUHZ��THY[PSSVZ��JVUVZ�`�SPZ[VULZ�KL�[YP[\YHJP}U� (DC +)

Reconstrucción,
amortiguamiento 
y endurecimiento 

al trabajo

UTP 62
(~8018C3) –

:L�YLJVTPLUKH�WHYH�\UP}U�`�YLWHYHJP}U�KL�HJLYVZ�HS�4U��HJLYVZ�HSLHKVZ�`�LU[YL�Zx��LZ[Y\J[\YHSLZ�
KL�NYHUV�ÄUV�JVU�YLZPZ[LUJPH�H�SH�[YHJJP}U�KL�����OHZ[H�����47H��0KLHS�WHYH�\UP}U�KL�HJLYVZ�KL�
maquinaria y estructurales de alta resistencia y resistentes a temperaturas de trabajo hasta 600°C.

(DC +)

UTP 63
(~307-16) 175 - 225 HB

9LJVTLUKHKV� WHYH� \UPY� HJLYVZ� UV� HSLHKVZ� `� HSLHKVZ� LU[YL� Zx� V� JVU� HJLYVZ� H\Z[LUx[PJVZ� HS�
JYVTV�UxX\LS��(ZPTPZTV��LZ[m�PUKPJHKV�WHYH�ZVSKHK\YH�KL�\UP}U�LU[YL�HJLYVZ�YLZPZ[LU[LZ�H�SH�
JVYYVZP}U�`�ZL�W\LKL�HWSPJHY�LU�HJLYVZ�YLZPZ[LU[LZ�H�SH�WYVK\JJP}U�KL�LZJHTHZ�WVY�L_WVZPJP}U�
a temperaturas de trabajo > 850°C, materiales no magnéticos y aceros con alto contenido de 
THUNHULZV�B(:;4�(������[PWV�/HKÄLSK�D��7VY�LQLTWSV�LU�THY[PSSVZ��SHPUHZ��SPZ[VULZ��L[J��@�JVTV�
JHWH�KL�JVSJO}U�LU�HJLYVZ�HS�4U�V�HU[LZ�KL�HWSPJHY�<;7������V�<;7�(-�:4*�6�

(DC +), (DC ~)

Otras
aplicaciones

UTP 65 225 - 275 HB ,SLJ[YVKV�LZWLJPHS�H\Z[LUx[PJV�MLYYx[PJV�KL�L_JLSLU[LZ�JHYHJ[LYxZ[PJHZ�KL�ZVSKHIPSPKHK�`�HS[H�YLZPZ[LU-
cia mecánica. Por ejemplo unión de anclas. (DC +)

UTP 7015
�,5P*Y-L��� 125 - 175 HB

,SLJ[YVKV�ImZPJV�LZWLJPHS�JVU�HS[V�JVU[LUPKV�KL�UxX\LS��;HTIPtU�ZL�W\LKLU�YLHSPaHY�ZVSKHK\YHZ�WHYH�
\UPY�TH[LYPHSLZ�KPZxTPSLZ��WVY� LQLTWSV!� \UPVULZ�H\Z[LUx[PJVZ�MLYYx[PJHZ��7HYH� YLWHYHJP}U�KL�ÄZ\YHZ�
LU�HJLYVZ�KLS�[PWV�(0:0�:(,�e������WVY�LQLTWSV��TVSPUVZ�KL�IVSHZ��OVYUV��YVSLZ�`�SSHU[H�KL�OVYUV�

(DC +)

�� ,UK\YLJPTPLU[V�KLS�KLW}ZP[V�KL�ZVSKHK\YH�KLZW\tZ�KL�[YHIHQV�LU�MYxV�


